Die casting method to produce alloy castings with thixotropy characteristics 
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Abstract of EP1004374 

Thixotropic alloy die casting process, employs a 
processing chamber (4) equipped with a dosing 
piston (7) between a melt container (1) and a 
casting chamber (5). A thixotropic alloy die 
casting process comprises dosing a 
predetermined melt volume to a casting chamber 
(5) with a casting piston (8) and a casting die 
(14), granulating the primary crystals formed in 
the melt and subjecting the melt volume to 
cooling, mixing in an electromagnetic field (10) 
and injection in a semi-solidified state. During 
dosing, the casting chamber remains docked to 
the die and dosing is carried out by filling a 
processing chamber (4) connected by a melt feed 
line (2) and a casting passage (3) with a melt 
container (1) and the casting chamber through a 
casting passage (6) and which is provided with a 
dosing piston (7). 
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(54) Druckgiessverfahren zur Herstellung von Gussstucken aus Legierungen mlt thixotropen 
Eigenschaften 

(57) Es wird ein Verfahren zur Herstellung von GuB- 
stOcken aus Legierungen mit thixotropen Eigenschaften 
beschrieben, bei welchem ein geschlossenes Schmel- 
zevolumen bis zum Zustand einer homogenen metalli- 
schen Suspension (13) mit granulierten Primarkristallen 
in einer Bearbeitungskammer (4) vorbereitet wind, die 
mitlels einer Schmelzeleitung (2) und eines GieBgan- 
ges (3) mit einem Schmelzbehaiter (1) und einer GieB- 
kammer (5) durch einen GieBgang (6) entsprechend 
verbunden und mit einem Dosierkolben (7) versehen ist. 
Urn wahrend des Dosiervorgangs keine grOBeren Luft- 
mengen in die GieBkammer (5) einzubringen, ist die 
DruckgieBform (14) wahrend der Schmelzedosierung 
nicht von der GieBkammer (5) abgedockt und die metal- 
lische Suspension (13) wird in diese Kammer (5) nur 
durch eine errtsprechende Bewegung des Dosierkol- 
bens (7) gefOrdert. 

Urn eine Suspensionshomogenitat zu erhalten 
sowie die Eigenschaftsisotropie des GuBstuckes sicher- 
zustellen, wird die metallische Suspension (13) sowohl 
in der Bearbeitungs- (4) wie auch der GieBkammer (5) 
geruhrt. Die Fullung der Form (14) erfolgt durch den 
GieBkolben (8), wobei die Suspension (13) - wahrend 
der Fullung und des Einpressens - im elektromagneti- 
schen Feld (1 0) rotiert wird. 
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